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บทคัดยอ 

 

กระบวนการผลิตผาบาติกทําใหเกิดน้ําเสียท่ีมีการปนเปอนของสีและโลหะหนักเปนสวนประกอบของสี

ยอมที่มาจากขั้นตอนการยอมและการลางผา งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีใน  

น้ําเสียผาบาติกจากกลุมผลิตผาบาติกของวิสาหกิจชุมชนในจังหวัดนราธิวาสจํานวน 2 กลุม การศึกษาการบําบัดสี

ในน้ําเสียโดยใชสารเคมีจํานวน 12 ชนิด ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) 

แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต (FeSO4) กรดไนตริก 

(HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) โซเดียมไฮโปคลอไรต 

(NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และ โซเดียมไนเตรต (NaNO3) ที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% เพ่ือให

ไดชนิดของสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีสูงสุด จากนั้นนําชนิดสารเคมีที่ไดจากผลการทดลองมาศึกษาผล

ของเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีลงในน้ําเสียที่เวลา 10 20 30 40 60 และ 90 นาที ผลการศึกษาพบวา

สารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกไดดีที่สุดคือโซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) ที่ความเขมขน 

3% กวนผสมกับน้ําเสียผาบาติกเปนระยะเวลา 90 นาที ประสิทธิภาพสูงสุดของการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกของ

ชุมชนที่ 1 และชุมชนที่ 2 คือ 90.15 และ 76.90% ตามลําดับ โดยมีคาความเปนกรด-ดางของระบบอยูในชวง 

10.00–11.20 
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Abstract 

 

The batik production process led to the wastewater that are contaminated with color 

and heavy metals ion inclusion in a dye molecule from dyeing and washing process. The 

objective of the project was study the color treatment efficiency in batik wastewater from two 

batik production communities of the small and micro community enterprise (SMCE) in 

Narathiwat province. The study of color treatment in batik wastewater by using the twelve 

chemical reagents such as Aluminum sulphate (Al2(SO4)3), Calcium chloride (CaCl2), Calcium 

hydroxide (Ca(OH)2), Hydrogen peroxide (H2O2), Iron (II) sulphate (FeSO4), Nitric acid (HNO3), 

Potassium chloride (KCl), Potassium hydroxide (KOH), Sulphuric acid (H2SO4), Sodium 

hypochlorite (NaClO), Sodium metabisulphite, (Na2S2O5) and Sodium nitrate (NaNO3) 

concentration 1, 3 and 5% were investigated for the type of chemical reagents that have the 

hightest color treatment efficiency. Then, the type of chemical reagents from the experiment 

results were studied the effect of stirring duration time of the mixing chemical reagents in 

wastewater at 10, 20, 30, 40, 60 and 90 minutes. The results were shown that 3% of sodium 

hypochlorite (NaClO) with stirring duration time 90 minutes was the highest color removal. The 

highest color treatment efficiency of batik wastewater from the community 1 and community 2 

were about 90.15 and 76.90%, respectively. The pH of the system after wastewater treatment 

were about 10.00–11.20. 

 

Keywords : Batik wastewater, Color treatment, Chemical reagents 

 

บทนํา 

 

 อุตสาหกรรมการผลิตผาบาติกมีความสําคัญทางเศรษฐกิจและเปนอุตสาหกรรมที่มีในหลายประเทศของ

ทวีปเอเชียตะวันออกเฉียงใต เชน อินโดนีเซีย มาเลเซีย และไทย เปนตน การผลิตผาบาติกในประเทศไทยมักจะ

เปนการผลิตโดยสถานประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็ก วิสาหกิจชุมชน และกลุมชุมชนทองถิ่น กระบวนการ

ผลิตทําใหเกิดน้ําเสียที่เกิดจากการปนเปอนของสียอมผาและสารเคมี จึงทําใหคุณลักษณะของน้ําเสีย เชน สี คา

ความเปนกรด-ดาง (pH) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (Total suspended solids : TSS) บีโอดี (Biochemical 

oxygen demand : BOD) และ ซีโอดี (Chemical oxygen demand : COD) มีคาสูงเกินมาตรฐานน้ําทิ้งตามที่
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กฎหมายกําหนดไว (Zakaria et al., 2023; Istirokhatun et al., 2021) นอกจากนี้ยังพบการปนเปอนของโลหะ

หนัก เชน โครเมียม (Cr) โคบอลต (Co) นิกเกิล (Ni) สารหนู (As) ทองแดง (Cu) ตะกั่ว (Pb) และ แคดเมียม (Cd) 

ซึ่งเปนสวนประกอบของสียอมผาอีกดวย (Juliani et al., 2021) กระบวนการบําบัดสิ่งปนเปอนในน้ําเสียสามารถ

แบงได 4 ประเภท ไดแก กระบวนการบําบัดทางกายภาพ (Physical treatment process) กระบวนการบําบัด

ทางเคมี (Chemical treatment process) กระบวนการบําบัดทางชีววิทยา (Biological treatment process) 

และกระบวนการทางฟสิกส-เคมี (Physical-chemical treatment process) (สันทัด ศิริอนันตไพบูลย, 2557) 

โดยระบบบําบัดน้ําเสียมักจะประกอบไปดวย 4 ขั้นตอนหลัก คือ การบําบัดกอนเบื้องตน (Pretreatment) การ

บําบัดขั้นตน (Primary treatment) การบําบัดขั้นที่ 2 (Secondary treatment) และการบําบัดขั้นที่ 3 (Tertiary 

treatment) (Tchobanoglous et al., 2004; David & Bele, 1999; Crini & Lichtfouse, 2019) ซึ่งในระบบ

บําบัดน้ําเสียหนึ่งระบบอาจมีการใชกระบวนการบําบัดน้ําเสียมากกวาหนึ่งประเภทที่นําไปใชในขั้นตอนตาง ๆ ของ

ระบบบําบัด การพิจารณากระบวนการและขั้นตอนในการบําบัดน้ําเสียตองพิจารณาใหครอบคลุมปจจัยตาง ๆ เชน 

ปริมาณและลักษณะสมบัติของน้ําเสีย คุณภาพน้ําเสียที่ผานการบําบัด การควบคุมและบํารุงรักษาระบบ ปญหาที่

เกิดจากการทํางานของระบบ พื้นที่ที่ใชในการติดตั้งระบบ คาใชจายในการกอสรางระบบ คาใชจายการทํางานของ

ระบบ และการบํารุงรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย เปนตน เพ่ือใหไดวิธีการบําบัดน้ําเสียที่สามารถบําบัดสิ่งปนเปอนใน

น้ําเสียไดอยางมีประสิทธิภาพมากที่สุด น้ําทิ้งที่ผานการบําบัดแลวจะตองมีคาดัชนีคุณภาพน้ําผานเกณฑมาตรฐาน

น้ําทิ้งตามที่กฎหมายกําหนดไว (ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, 2553) การบําบัดน้ําเสียที่

เกิดจากกระบวนการผลิตผาบาติกมีหลายวิธี เชน การตกตะกอนดวยไฟฟา (Electrocoagulation) กระบวนการ

เรงปฏิกิริยาเชิงแสง (Photocatalytic degradation) กระบวนการดูดซับ (Adsorption) กระบวนการโคแอกกูเล

ชัน (Coagulation) เทคโนโลยีการยอยสลายสารอินทรียแบบใชอากาศ (Aerobic granular sludge 

technology) การใชโอโซน (Ozonation) การใชแสงยูวี (UV Irradiation) (Fadzli et al., 2024; Qomariyah 

et al., 2024; Utami et al., 2023; Fatimah et al., 2021; Oktavia et al., 2024; Soedjono et al., 2021; 

Setianingsih et al., 2024; Salim & Prihandrijanti, 2023) ซึ่งสามารถชวยบําบัดสีและสิ่งปนเปอนที่อยูในน้ํา

เสียผาบาติกได  

 งานวิจัยนี้ทําการศึกษาการบําบัดสีในน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตผาบาติกดวยการบําบัดทางเคมีซึ่ง

เปนวิธีที่ไมยุงยากซับซอน มีคาใชจายในการบําบัดคอนขางต่ํา และกลุมชุมชนในทองถ่ินสามารถนําไปใชงานไดจริง 

โดยทดสอบประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียดวยสารเคมี 12 ชนิด ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) 

แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต 

(FeSO4) กรดไนตริก (HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) 

โซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และ โซเดียมไนเตรต (NaNO3) และศึกษาความ
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เขมขนและเวลาที่เหมาะสมในการกวนผสมของสารเคมี เพื่อใหไดสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสีย

ไดดีที่สุด 

 

วัตถุประสงคงานวิจัย 

 

 1. เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียท่ีเกิดจากกระบวนการทําผาบาติกจากกลุมชุมชน

ทองถ่ินในจังหวัดนราธิวาส 

 2. นําขอมูลพ้ืนฐานที่ไดไปศึกษาเพื่อใชในขั้นตอนการพัฒนาและออกแบบระบบบําบัดน้ําเสียที่มี

ประสิทธิภาพ 

 3. เปนทางเลือกในการบําบัดสีในน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการทําผาบาติกของชุมชนทองถิ่นอีกทางหนึ่ง 

 

วิธีการวิจัย 

 

 1. น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

 น้ําเสียจริงท่ีใชในการทดลองจะทําการเก็บรวบรวมน้ําเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตผาบาติกจากกลุม

ชุมชนทองถิ่นในจังหวัดนราธิวาสจํานวน 2 กลุม ทําการเก็บตัวอยางน้ําเสียที่เกิดข้ึนในกระบวนการผลิตผาบาติกที่

อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส แลวนํามาตรวจวัดเพ่ือหาคาการดูดกลืนแสงสูงสุดโดยใชเครื่องสเปคโตรโฟโตมิเตอร 

(UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่น 400-700 นาโนเมตร และวัดคาความเปนกรด-ดางดวย

เครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter)  

 2. สารเคมีที่ใชในการบําบัดสี 

 การทดสอบการบําบัดสีดวยสารเคมีจะใชสารเคมีจํานวน 12 ชนิด คือ อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) 

แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต 

(FeSO4) กรดไนตริก (HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) 

โซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และโซเดียมไนเตรต (NaNO3) ซึ่งเปนสารเคมีที่

นิยมใชในการบําบัดสีในกระบวนการบําบัดน้ําเสีย (Katheresan et al., 2018; Piaskowski et al., 2018; 

Dawood & Sen, 2014) 

 3. การศึกษาชนิดของสารเคมีท่ีใชในการบําบัดสี 

 การศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิดตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 3

และ 5 % (v/v) ทดสอบกับน้ําเสียปริมาตร 50 มิลลิลิตร (ทดลอง 3 ซ้ํา) นําไปกวนดวยเครื่องเขยา 30 นาที 

ความเร็วรอบ 150 รอบตอนาที จากนั้นรอใหสารเคมีทําปฏิกิริยาเปนเวลา 30 นาที แลวนําน้ําสวนที่ใสไปวัดคา
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ดูดกลืนแสงสูงสุดดวยเครื่องสเปคโตโฟโตรมิเตอร (UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่นที่ไดจากขอ 

1 และวัดคาความเปนกรด-ดางดวยเครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter) ทําการเก็บตัวอยางน้ําสวนที่ใสที่

ไดจากการทดลองในขวดพลาสติกแลวนําไปเก็บไวในตูเย็นที่อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส สวนที่เปนตะกอนใหกรอง

ดวยกระดาษกรอง นําไปอบใหแหง และเก็บใสในถุงพลาสติกที่มีซิปล็อกวางไวในตูดูดความชื้น 

 4. การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมี 

 การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการบําบัดสีทําการทดสอบโดยใชชนิดของสารเคมีที่มี

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียมากที่สุดจากผลการทดสอบในขอ 3 ที่มีปริมาณความเขมขน 1 3 และ 5% 

(% v/v)  ทดสอบกับน้ําเสียปริมาตร 50 มิลลิลิตร (ทดลอง 3 ซ้ํา) นําไปกวนดวยเครื่องเขยา 30 นาที ความเร็ว

รอบ 150 รอบตอนาที โดยทดสอบระยะเวลาที่เหมาะสมในการกวนผสมสารเคมีที่ระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 

30 40 60 และ 90 นาที จากนั้นรอใหสารเคมีทําปฏิกิริยาเปนเวลา 30 นาที แลวนําน้ําสวนใสไปวัดคาดูดกลืนแสง

สูงสุดดวยเครื่องสเปคโตรโฟโตมิเตอร (UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่นที่ไดจากขอ 1 และวัด

คาความเปนกรด-ดางดวยเครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter) ทําการเก็บตัวอยางน้ําสวนใสที่ไดจากการ

ทดลองในขวดพลาสติกแลวนําไปเก็บไวในตูเย็นที่อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส สวนที่เปนตะกอนใหกรองดวย

กระดาษกรอง นําไปอบใหแหง และเก็บใสในถุงพลาสติกที่มีซิปล็อกวางไวในตูดูดความชื้น 

 5. การคํานวณประสิทธิภาพการบําบัดสี 

 การศึกษาประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมท่ี 2 สามารถคํานวณได

ดังสมการที่ 1 

 

                                  ประสิทธิภาพการบําบัดสี (%)   =   (C0 - C) X 100                                    (1) 

                                                                                      C0 

 

 โดย C0 คือ ความความเขมขนของสีในน้ําเสียกอนการบําบัด (mg/L) 

       C  คือ ความความเขมขนของสีในน้ําเสียหลังการบําบัด (mg/L) 

 6. วิเคราะหผลทางสถิติ  

 การประมวลผลขอมูลทั้งหมดดวยโปรแกรม SPSS โดยเปรียบเทียบคาเฉลี่ยดวยวิธี One-way analysis 

of varian (ANOVA) โดยวิเคราะหขอมูลเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยตามวิธี Duncan’s New 

Multiple Range Test (DMRT) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95%  
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ผลการวิจัย 

 

 1. ผลการศึกษาน้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

 ผลการตรวจวัดคาการดูดกลืนแสงสูงสุดของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 และ

กลุมที่ 2 มีคาการดูดกลืนแสงสูงสุดที่ความยาวคลื่น (max) 526 นาโนเมตร และ 402 นาโนเมตร ตามลําดับ ซึ่ง

คาการดูดกลืนแสงสูงสุดที่ไดจะนําไปใชในการคํานวณเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียของสารเคมี

ชนิดตาง ๆ เมื่อวัดคาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียพบวาน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 

และกลุมท่ี 2 มีคาความเปนกรด-ดางเทากับ 10.48 และ 7.89 ตามลําดับ โดยลักษณะของน้ําเสียที่เกิดขึ้นแสดงดัง

ในภาพที่ 1 สีของน้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 มีสีแดงเขม ขณะที่น้ําเสียจาก

ชุมชนกลุมที่ 2 มีสีแดงออน โดยสีของน้ําเสียผาบาติกจะขึ้นอยูกับการใชสีตาง ๆ ในการวาดลายบนผาบาติกและ

สารเคมีที่ใชในกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก (Syed Shaharuddin et al., 2021) 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     น้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1                     น้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 

 

ภาพท่ี 1 น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกของกลุมชุมชนทองถิ่นในจังหวัดนราธิวาส 

 

 2. ผลการศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสี 

 ผลการศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิดตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 

3 และ 5% พบวาสารเคมทีี่มีประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 มากที่สุดคือ

โซเดียมไฮโปคลอไรต โดยในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 3% มี

ประสิทธิภาพการบําบัดสี 90.70% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.21 (ตารางที่ 1 และ 2) การ

บําบัดน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 ความเขมขนโซเดียมไฮโปคลอไรต 1% มีประสิทธิภาพการบําบัดสี 76.97% 

และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.21 (ตารางที่ 3 และ 4) นอกจากนี้ในการทดสอบประสิทธิภาพ



     P r i d i y a t h o r n  S c i e n c e  J o u r n a l  V o l . 3  N o . 2  :  P a g e  | 30 

ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

การบําบัดสีน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ พบวาสารเคมีบางชนิดที่ไม

สามารถบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟตที่ความเขมขน 1% ไอรอน (II) ซัลเฟต

และโซเดียมไนเตรต สารเคมีที่ไมสามารถบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต 

แคลเซียมไฮดรอกไซด ไอรอน (II) ซัลเฟต โพแทสเซียมไฮดรอกไซดและโซเดียมไนเตรตที่ความเขมขน 5% โดย

สารเคมีดังกลาวนี้มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนทั้ง 2 กลุม ได 0% ซึ่งมีสาเหตุอัน

เนื่องมาจากสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีไมสามารถบําบัดโมเลกุลของสีในน้ําเสียผาบาติกและทําใหสีในน้ําเสียผา

บาติกมีสีเขมขึ้นหลังจากใสสารเคมีในน้ําเสียผาบาติก                  

ตารางที่ 1 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 1 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
หมายเหตุ คาเฉลี่ย ± คือคาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานของคาเฉลี่ย (Standard error of mean, S.E.) ที่ตามดวยอักษรเหมือนกัน มีคาไมแตกตางกัน

ทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% โดยวิธี DMRT (Duncan's Multiple Range Test) 
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ตารางที่ 2 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
   
ตารางที่ 3 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
หมายเหตุ คาเฉลี่ย ± คือคาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานของคาเฉลี่ย (Standard error of mean, S.E.) ที่ตามดวยอักษรเหมือนกัน มีคาไมแตกตางกัน

ทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% โดยวิธี DMRT (Duncan's Multiple Range Test) 
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ตารางที่ 4 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 

 

 3. ผลการศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมี 

 การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีกับน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติก

โดยใชสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพมากที่สุด คือ โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 1 3 และ 5% ทดสอบระยะเวลาที่

เหมาะสมในการกวนผสมสารเคมีระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 30 40 60 และ 90 นาที จากผลการศึกษา

พบวาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มีความเขมขน 3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมี 90 นาที มีประสิทธิภาพในการ

บําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 ไดสูงสุดคือ 90.15% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.13 

ดังภาพที่ 2 และ 3  
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ภาพท่ี 2 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใชโซเดียมไฮโปคลอไรต 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใช 

                      โซเดยีมไฮโปคลอไรต 
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 ผลการศึกษาปริมาณโซเดียมไฮโปคลอไรตทีม่ีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 

พบวาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มคีวามเขมขน 3% ใชเวลาในบําบัดสี 90 นาที มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสีย

ผาบาติกไดสูงสุดคือ 76.90% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 10.07 ดังภาพที่ 4 และ 5 

 

 
 

ภาพท่ี 4 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใชโซเดียมไฮโปคลอไรต 
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ภาพท่ี 5 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใช 

                      โซเดียมไฮโปคลอไรต 

 

อภิปรายผล 

  

 การศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกของกลุมชุมชนทองถิ่นใน

จังหวัดนราธิวาสไดทําการคัดเลือกมา 2 กลุม จากหลาย ๆ ชุมชนที่มีการผลิตผาบาติกในชวงที่กําลังทํา

โครงงานวิจัย ซึ่งจากการสํารวจการผลิตผาบาติกของกลุมชุมชนในจังหวัดนราธิวาสจะผลิตผาบาติกในชวงเวลา

ที่วางจากการทํางานประจําหรือมีการสั่งผลิตผาบาติกจากลูกคา ทําใหไดตัวอยางน้ําเสียที่ใชในการศึกษาจากกลุม

ชุมชนเพียง 2 กลุม คุณลักษณะของน้ําเสียและสีของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุม

ที่ 2 จะขึ้นอยูกับการใชสีตาง ๆ ในการวาดลายบนผาบาติกและสารเคมีที่ใชในกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

(Shaharuddin et al., 2021) คาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกโดยสวนมากมักมีคา

เปนดาง (Zakaria et al., 2023) ซึ่งในการตรวจวิเคราะหคาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียที่ใชในการศึกษาพบวา

น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 มีคาความเปนกรด-ดางเทากับ 10.48 

และ 7.89 ตามลําดับ สารเคมีชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการบําบัดสีทั้ง 12 ชนิด เปนสารเคมีที่นิยมใชในการบําบัดสาร

ปนเปอนในน้ําเสีย โดยวิธีทางเคมีจะนํามาใชในขั้นตอนการบําบัดข้ันตน (Primary treatment) ของระบบบําบัด

น้ําเสีย (Crini & Lichtfouse, 2019) การศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิด

ตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% พบวาสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 
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1 และกลุมที่ 2 มากที่สุดคือโซเดียมไฮโปคลอไรต โดยมีประสิทธิภาพในการบําบัดสีอยูในชวง 32.36 – 90.70%  

และมคีาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีเทากับ 10.48 - 11.27 

 การทดสอบสารเคมีชนิดตาง ๆ ในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกทําใหปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการ

บําบัดข้ึนอยูกับชนิดของสารเคมีที่ใชในการทําปฏิกิริยากับโมเลกุลของสีที่อยูในน้ําเสียผาบาติก (Crini & 

Lichtfouse, 2019) จากงานวิจัยนี้การใชโซเดียมไฮโปคลอไรตเปนสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติก

โดยทําใหเกิดการออกซิเดชันทางเคมีปฏิกิริยา (Chemical oxidation) (Crini & Lichtfouse, 2019; Hu et al., 

2020) โซเดียมไฮโปคลอไรตจะชวยเรงใหเกิดการแยกออกจากกันของ Azo bond ของโมเลกุลสีที่เปน Azo dye 

ไดเร็วข้ึน (Crini & Lichtfouse, 2019; Cheung et al., 2023) นอกจากนี้โซเดียมไฮโปคลอไรตยังเปน             

ตัวออกซิไดส (Oxidizing agent) สามารถทําปฏิกิริยากับกลุมโครโมฟอรของสีทําใหเกิดการทําลายโครงสรางของสี

และกําจัดสีออกจากน้ําได (Urano & Fukuzaki, 2011; Pizzolato et al., 2002) 

 การศึกษาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% ในระยะเวลากวนผสมสารเคมีกับน้ําเสีย  

ผาบาติกเพื่อศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีที่ระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 30 40 60 และ 90 นาที พบวา

โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมีในน้ําเสียผาบาติกเปนเวลา 90 นาที มี

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 ไดสูงสุด จากผลการศึกษาแสดงใหเห็น

วาการเพ่ิมโซเดียมไฮโปคลอไรตใหมีความเขมขนมากขึ้นไมสามารถทําใหประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผา

บาติกเพ่ิมขึ้นตามความเขมขนสารเคมี ดังนั้นวิธีการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกโดยการใชสารเคมีควรทําการทดสอบ

ปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีกับน้ําเสียผาบาติกในหองปฏิบัติการกอนที่จะทําการบําบัดน้ํา

เสียผาบาติกในระบบบําบัดน้ําเสียจริง เนื่องจากการศึกษาระยะเวลากวนผสมโซเดียมไฮโปคลอไรตกับน้ําเสีย     

ผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมท่ี 2 มีการทดสอบระยะเวลากวนผสมมากกวา 90 นาที พบวาน้ําหลังการบําบัดมี

สีเขมข้ึนและมีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติก 0% โซเดียมไฮโปคลอไรตไมสามารถบําบัดโมเลกุล

ของสีในน้ําเสียผาบาติกที่ระยะเวลากวนผสมมากกวา 90 นาทีได ดังนั้นการศึกษาระยะเวลากวนผสมจึงแสดงผล

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกในชวงระยะเวลา 10-90 นาที 

 

สรุป 

 

การศึกษาชนิดและความเขมขนของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุม

ที่ 2 พบวาสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกคือโซเดียมไฮโปคลอไรตและที่มีความเขมขน 

3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมีในน้ําเสียผาบาติกเปนเวลา 90 นาที มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผา

บาติกได 76.90 - 90.15% โดยมีคาความเปนกรด-ดางของระบบอยูในชวง 10.00 – 11.20 การเพ่ิมความเขมขน

ของสารเคมีไมสามารถทําใหประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกเพ่ิมข้ึน ขอดีในการศึกษาชนิดและความ
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เขมขนของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกทําใหไดสารเคมีที่มีความสามารถในการบําบัดสีในน้ําเสีย 

ผาบาติกและสามารถนําขั้นตอนนี้ไปใชในระบบบําบัดน้ําเสียผาบาติกที่จะพัฒนาตอไป 

 

ขอเสนอแนะ 

 

 เนื่องจากในงานวิจัยนี้ตองการศึกษาชนิดของสารเคมี ความเขมขนของสารเคมี และเวลาที่ใชในการกวน

ผสมสารเคมกัีบน้ําเสียเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 ซึ่งเปน

กระบวนการทางเคมีข้ันตอนหนึ่งที่จะนํามาใชในข้ันตอนการบําบัดขั้นตน (Primary treatment) ของระบบบําบัด

น้ําเสียผาบาติก การใชโซเดียมไฮโปคลอไรตทําใหน้ําหลังการบําบัดมีคาความเปนกรด-ดางสูง ดังนั้นในขั้นตอน

ตอไปของระบบบําบัดน้ําเสียควรตองมีข้ันตอนในปรับคาความเปนกรด-ดางของน้ําหลังการบําบัด เพ่ือใหมีคุณภาพ

น้ําผานเกณฑตามที่กฎหมายกําหนดไว 
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