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บทคัดยอ 

 

กระบวนการผลิตผาบาติกทําใหเกิดน้ําเสียท่ีมีการปนเปอนของสีและโลหะหนักเปนสวนประกอบของสี

ยอมที่มาจากขั้นตอนการยอมและการลางผา งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีใน  

น้ําเสียผาบาติกจากกลุมผลิตผาบาติกของวิสาหกิจชุมชนในจังหวัดนราธิวาสจํานวน 2 กลุม การศึกษาการบําบัดสี

ในน้ําเสียโดยใชสารเคมีจํานวน 12 ชนิด ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) 

แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต (FeSO4) กรดไนตริก 

(HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) โซเดียมไฮโปคลอไรต 

(NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และ โซเดียมไนเตรต (NaNO3) ที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% เพ่ือให

ไดชนิดของสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีสูงสุด จากนั้นนําชนิดสารเคมีที่ไดจากผลการทดลองมาศึกษาผล

ของเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีลงในน้ําเสียที่เวลา 10 20 30 40 60 และ 90 นาที ผลการศึกษาพบวา

สารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกไดดีที่สุดคือโซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) ที่ความเขมขน 

3% กวนผสมกับน้ําเสียผาบาติกเปนระยะเวลา 90 นาที ประสิทธิภาพสูงสุดของการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกของ

ชุมชนที่ 1 และชุมชนที่ 2 คือ 90.15 และ 76.90% ตามลําดับ โดยมีคาความเปนกรด-ดางของระบบอยูในชวง 

10.00–11.20 
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Abstract 

 

The batik production process led to the wastewater that are contaminated with color 

and heavy metals ion inclusion in a dye molecule from dyeing and washing process. The 

objective of the project was study the color treatment efficiency in batik wastewater from two 

batik production communities of the small and micro community enterprise (SMCE) in 

Narathiwat province. The study of color treatment in batik wastewater by using the twelve 

chemical reagents such as Aluminum sulphate (Al2(SO4)3), Calcium chloride (CaCl2), Calcium 

hydroxide (Ca(OH)2), Hydrogen peroxide (H2O2), Iron (II) sulphate (FeSO4), Nitric acid (HNO3), 

Potassium chloride (KCl), Potassium hydroxide (KOH), Sulphuric acid (H2SO4), Sodium 

hypochlorite (NaClO), Sodium metabisulphite, (Na2S2O5) and Sodium nitrate (NaNO3) 

concentration 1, 3 and 5% were investigated for the type of chemical reagents that have the 

hightest color treatment efficiency. Then, the type of chemical reagents from the experiment 

results were studied the effect of stirring duration time of the mixing chemical reagents in 

wastewater at 10, 20, 30, 40, 60 and 90 minutes. The results were shown that 3% of sodium 

hypochlorite (NaClO) with stirring duration time 90 minutes was the highest color removal. The 

highest color treatment efficiency of batik wastewater from the community 1 and community 2 

were about 90.15 and 76.90%, respectively. The pH of the system after wastewater treatment 

were about 10.00–11.20. 
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บทนํา 

 

 อุตสาหกรรมการผลิตผาบาติกมีความสําคัญทางเศรษฐกิจและเปนอุตสาหกรรมที่มีในหลายประเทศของ

ทวีปเอเชียตะวันออกเฉียงใต เชน อินโดนีเซีย มาเลเซีย และไทย เปนตน การผลิตผาบาติกในประเทศไทยมักจะ

เปนการผลิตโดยสถานประกอบการขนาดกลางและขนาดเล็ก วิสาหกิจชุมชน และกลุมชุมชนทองถิ่น กระบวนการ

ผลิตทําใหเกิดน้ําเสียที่เกิดจากการปนเปอนของสียอมผาและสารเคมี จึงทําใหคุณลักษณะของน้ําเสีย เชน สี คา

ความเปนกรด-ดาง (pH) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (Total suspended solids : TSS) บีโอดี (Biochemical 

oxygen demand : BOD) และ ซีโอดี (Chemical oxygen demand : COD) มีคาสูงเกินมาตรฐานน้ําทิ้งตามที่
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กฎหมายกําหนดไว (Zakaria et al., 2023; Istirokhatun et al., 2021) นอกจากนี้ยังพบการปนเปอนของโลหะ

หนัก เชน โครเมียม (Cr) โคบอลต (Co) นิกเกิล (Ni) สารหนู (As) ทองแดง (Cu) ตะกั่ว (Pb) และ แคดเมียม (Cd) 

ซึ่งเปนสวนประกอบของสียอมผาอีกดวย (Juliani et al., 2021) กระบวนการบําบัดสิ่งปนเปอนในน้ําเสียสามารถ

แบงได 4 ประเภท ไดแก กระบวนการบําบัดทางกายภาพ (Physical treatment process) กระบวนการบําบัด

ทางเคมี (Chemical treatment process) กระบวนการบําบัดทางชีววิทยา (Biological treatment process) 

และกระบวนการทางฟสิกส-เคมี (Physical-chemical treatment process) (สันทัด ศิริอนันตไพบูลย, 2557) 

โดยระบบบําบัดน้ําเสียมักจะประกอบไปดวย 4 ขั้นตอนหลัก คือ การบําบัดกอนเบื้องตน (Pretreatment) การ

บําบัดขั้นตน (Primary treatment) การบําบัดขั้นที่ 2 (Secondary treatment) และการบําบัดขั้นที่ 3 (Tertiary 

treatment) (Tchobanoglous et al., 2004; David & Bele, 1999; Crini & Lichtfouse, 2019) ซึ่งในระบบ

บําบัดน้ําเสียหนึ่งระบบอาจมีการใชกระบวนการบําบัดน้ําเสียมากกวาหนึ่งประเภทที่นําไปใชในขั้นตอนตาง ๆ ของ

ระบบบําบัด การพิจารณากระบวนการและขั้นตอนในการบําบัดน้ําเสียตองพิจารณาใหครอบคลุมปจจัยตาง ๆ เชน 

ปริมาณและลักษณะสมบัติของน้ําเสีย คุณภาพน้ําเสียที่ผานการบําบัด การควบคุมและบํารุงรักษาระบบ ปญหาที่

เกิดจากการทํางานของระบบ พื้นที่ที่ใชในการติดตั้งระบบ คาใชจายในการกอสรางระบบ คาใชจายการทํางานของ

ระบบ และการบํารุงรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย เปนตน เพ่ือใหไดวิธีการบําบัดน้ําเสียที่สามารถบําบัดสิ่งปนเปอนใน

น้ําเสียไดอยางมีประสิทธิภาพมากที่สุด น้ําทิ้งที่ผานการบําบัดแลวจะตองมีคาดัชนีคุณภาพน้ําผานเกณฑมาตรฐาน

น้ําทิ้งตามที่กฎหมายกําหนดไว (ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, 2553) การบําบัดน้ําเสียที่

เกิดจากกระบวนการผลิตผาบาติกมีหลายวิธี เชน การตกตะกอนดวยไฟฟา (Electrocoagulation) กระบวนการ

เรงปฏิกิริยาเชิงแสง (Photocatalytic degradation) กระบวนการดูดซับ (Adsorption) กระบวนการโคแอกกูเล

ชัน (Coagulation) เทคโนโลยีการยอยสลายสารอินทรียแบบใชอากาศ (Aerobic granular sludge 

technology) การใชโอโซน (Ozonation) การใชแสงยูวี (UV Irradiation) (Fadzli et al., 2024; Qomariyah 

et al., 2024; Utami et al., 2023; Fatimah et al., 2021; Oktavia et al., 2024; Soedjono et al., 2021; 

Setianingsih et al., 2024; Salim & Prihandrijanti, 2023) ซึ่งสามารถชวยบําบัดสีและสิ่งปนเปอนที่อยูในน้ํา

เสียผาบาติกได  

 งานวิจัยนี้ทําการศึกษาการบําบัดสีในน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตผาบาติกดวยการบําบัดทางเคมีซึ่ง

เปนวิธีที่ไมยุงยากซับซอน มีคาใชจายในการบําบัดคอนขางต่ํา และกลุมชุมชนในทองถ่ินสามารถนําไปใชงานไดจริง 

โดยทดสอบประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียดวยสารเคมี 12 ชนิด ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) 

แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต 

(FeSO4) กรดไนตริก (HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) 

โซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และ โซเดียมไนเตรต (NaNO3) และศึกษาความ
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เขมขนและเวลาที่เหมาะสมในการกวนผสมของสารเคมี เพื่อใหไดสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสีย

ไดดีที่สุด 

 

วัตถุประสงคงานวิจัย 

 

 1. เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียท่ีเกิดจากกระบวนการทําผาบาติกจากกลุมชุมชน

ทองถ่ินในจังหวัดนราธิวาส 

 2. นําขอมูลพ้ืนฐานที่ไดไปศึกษาเพื่อใชในขั้นตอนการพัฒนาและออกแบบระบบบําบัดน้ําเสียที่มี

ประสิทธิภาพ 

 3. เปนทางเลือกในการบําบัดสีในน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการทําผาบาติกของชุมชนทองถิ่นอีกทางหนึ่ง 

 

วิธีการวิจัย 

 

 1. น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

 น้ําเสียจริงท่ีใชในการทดลองจะทําการเก็บรวบรวมน้ําเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตผาบาติกจากกลุม

ชุมชนทองถิ่นในจังหวัดนราธิวาสจํานวน 2 กลุม ทําการเก็บตัวอยางน้ําเสียที่เกิดข้ึนในกระบวนการผลิตผาบาติกที่

อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส แลวนํามาตรวจวัดเพ่ือหาคาการดูดกลืนแสงสูงสุดโดยใชเครื่องสเปคโตรโฟโตมิเตอร 

(UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่น 400-700 นาโนเมตร และวัดคาความเปนกรด-ดางดวย

เครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter)  

 2. สารเคมีที่ใชในการบําบัดสี 

 การทดสอบการบําบัดสีดวยสารเคมีจะใชสารเคมีจํานวน 12 ชนิด คือ อะลูมิเนียมซัลเฟต (Al2(SO4)3) 

แคลเซียมคลอไรด (CaCl2) แคลเซียมไฮดรอกไซด (Ca(OH)2) ไฮโดรเจนเพอรออกไซด (H2O2) ไอรอน (II) ซัลเฟต 

(FeSO4) กรดไนตริก (HNO3) โพแทสเซียมคลอไรด (KCl) โพแทสเซียมไฮดรอกไซด (KOH) กรดซัลฟวริก (H2SO4) 

โซเดียมไฮโปคลอไรต (NaClO) โซเดียมเมตาไบซัลไฟต (Na2S2O5) และโซเดียมไนเตรต (NaNO3) ซึ่งเปนสารเคมีที่

นิยมใชในการบําบัดสีในกระบวนการบําบัดน้ําเสีย (Katheresan et al., 2018; Piaskowski et al., 2018; 

Dawood & Sen, 2014) 

 3. การศึกษาชนิดของสารเคมีท่ีใชในการบําบัดสี 

 การศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิดตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 3

และ 5 % (v/v) ทดสอบกับน้ําเสียปริมาตร 50 มิลลิลิตร (ทดลอง 3 ซ้ํา) นําไปกวนดวยเครื่องเขยา 30 นาที 

ความเร็วรอบ 150 รอบตอนาที จากนั้นรอใหสารเคมีทําปฏิกิริยาเปนเวลา 30 นาที แลวนําน้ําสวนที่ใสไปวัดคา
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

ดูดกลืนแสงสูงสุดดวยเครื่องสเปคโตโฟโตรมิเตอร (UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่นที่ไดจากขอ 

1 และวัดคาความเปนกรด-ดางดวยเครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter) ทําการเก็บตัวอยางน้ําสวนที่ใสที่

ไดจากการทดลองในขวดพลาสติกแลวนําไปเก็บไวในตูเย็นที่อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส สวนที่เปนตะกอนใหกรอง

ดวยกระดาษกรอง นําไปอบใหแหง และเก็บใสในถุงพลาสติกที่มีซิปล็อกวางไวในตูดูดความชื้น 

 4. การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมี 

 การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการบําบัดสีทําการทดสอบโดยใชชนิดของสารเคมีที่มี

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียมากที่สุดจากผลการทดสอบในขอ 3 ที่มีปริมาณความเขมขน 1 3 และ 5% 

(% v/v)  ทดสอบกับน้ําเสียปริมาตร 50 มิลลิลิตร (ทดลอง 3 ซ้ํา) นําไปกวนดวยเครื่องเขยา 30 นาที ความเร็ว

รอบ 150 รอบตอนาที โดยทดสอบระยะเวลาที่เหมาะสมในการกวนผสมสารเคมีที่ระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 

30 40 60 และ 90 นาที จากนั้นรอใหสารเคมีทําปฏิกิริยาเปนเวลา 30 นาที แลวนําน้ําสวนใสไปวัดคาดูดกลืนแสง

สูงสุดดวยเครื่องสเปคโตรโฟโตมิเตอร (UV/VIS Spectrophotometer) ชวงความยาวคลื่นที่ไดจากขอ 1 และวัด

คาความเปนกรด-ดางดวยเครื่องวัดคาความเปนกรด-ดาง (pH meter) ทําการเก็บตัวอยางน้ําสวนใสที่ไดจากการ

ทดลองในขวดพลาสติกแลวนําไปเก็บไวในตูเย็นที่อุณหภูมิ 4 องศาเซลเซียส สวนที่เปนตะกอนใหกรองดวย

กระดาษกรอง นําไปอบใหแหง และเก็บใสในถุงพลาสติกที่มีซิปล็อกวางไวในตูดูดความชื้น 

 5. การคํานวณประสิทธิภาพการบําบัดสี 

 การศึกษาประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมท่ี 2 สามารถคํานวณได

ดังสมการที่ 1 

 

                                  ประสิทธิภาพการบําบัดสี (%)   =   (C0 - C) X 100                                    (1) 

                                                                                      C0 

 

 โดย C0 คือ ความความเขมขนของสีในน้ําเสียกอนการบําบัด (mg/L) 

       C  คือ ความความเขมขนของสีในน้ําเสียหลังการบําบัด (mg/L) 

 6. วิเคราะหผลทางสถิติ  

 การประมวลผลขอมูลทั้งหมดดวยโปรแกรม SPSS โดยเปรียบเทียบคาเฉลี่ยดวยวิธี One-way analysis 

of varian (ANOVA) โดยวิเคราะหขอมูลเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยตามวิธี Duncan’s New 

Multiple Range Test (DMRT) ที่ระดับความเชื่อมั่น 95%  
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

ผลการวิจัย 

 

 1. ผลการศึกษาน้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

 ผลการตรวจวัดคาการดูดกลืนแสงสูงสุดของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 และ

กลุมที่ 2 มีคาการดูดกลืนแสงสูงสุดที่ความยาวคลื่น (max) 526 นาโนเมตร และ 402 นาโนเมตร ตามลําดับ ซึ่ง

คาการดูดกลืนแสงสูงสุดที่ไดจะนําไปใชในการคํานวณเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียของสารเคมี

ชนิดตาง ๆ เมื่อวัดคาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียพบวาน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 

และกลุมท่ี 2 มีคาความเปนกรด-ดางเทากับ 10.48 และ 7.89 ตามลําดับ โดยลักษณะของน้ําเสียที่เกิดขึ้นแสดงดัง

ในภาพที่ 1 สีของน้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกจากชุมชนกลุมที่ 1 มีสีแดงเขม ขณะที่น้ําเสียจาก

ชุมชนกลุมที่ 2 มีสีแดงออน โดยสีของน้ําเสียผาบาติกจะขึ้นอยูกับการใชสีตาง ๆ ในการวาดลายบนผาบาติกและ

สารเคมีที่ใชในกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก (Syed Shaharuddin et al., 2021) 

 

 

 

 

 

 

 

 

                     น้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1                     น้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 

 

ภาพท่ี 1 น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกของกลุมชุมชนทองถิ่นในจังหวัดนราธิวาส 

 

 2. ผลการศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสี 

 ผลการศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิดตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 

3 และ 5% พบวาสารเคมทีี่มีประสิทธิภาพการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 มากที่สุดคือ

โซเดียมไฮโปคลอไรต โดยในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 3% มี

ประสิทธิภาพการบําบัดสี 90.70% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.21 (ตารางที่ 1 และ 2) การ

บําบัดน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 ความเขมขนโซเดียมไฮโปคลอไรต 1% มีประสิทธิภาพการบําบัดสี 76.97% 

และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.21 (ตารางที่ 3 และ 4) นอกจากนี้ในการทดสอบประสิทธิภาพ
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

การบําบัดสีน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ พบวาสารเคมีบางชนิดที่ไม

สามารถบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟตที่ความเขมขน 1% ไอรอน (II) ซัลเฟต

และโซเดียมไนเตรต สารเคมีที่ไมสามารถบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 ไดแก อะลูมิเนียมซัลเฟต 

แคลเซียมไฮดรอกไซด ไอรอน (II) ซัลเฟต โพแทสเซียมไฮดรอกไซดและโซเดียมไนเตรตที่ความเขมขน 5% โดย

สารเคมีดังกลาวนี้มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนทั้ง 2 กลุม ได 0% ซึ่งมีสาเหตุอัน

เนื่องมาจากสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีไมสามารถบําบัดโมเลกุลของสีในน้ําเสียผาบาติกและทําใหสีในน้ําเสียผา

บาติกมีสีเขมขึ้นหลังจากใสสารเคมีในน้ําเสียผาบาติก                  

ตารางที่ 1 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 1 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
หมายเหตุ คาเฉลี่ย ± คือคาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานของคาเฉลี่ย (Standard error of mean, S.E.) ที่ตามดวยอักษรเหมือนกัน มีคาไมแตกตางกัน

ทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% โดยวิธี DMRT (Duncan's Multiple Range Test) 
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

ตารางที่ 2 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
   
ตารางที่ 3 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 
หมายเหตุ คาเฉลี่ย ± คือคาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานของคาเฉลี่ย (Standard error of mean, S.E.) ที่ตามดวยอักษรเหมือนกัน มีคาไมแตกตางกัน

ทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% โดยวิธี DMRT (Duncan's Multiple Range Test) 
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

ตารางที่ 4 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใชสารเคมีชนิดตาง ๆ 

 

 

 3. ผลการศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมี 

 การศึกษาปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีกับน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติก

โดยใชสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพมากที่สุด คือ โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 1 3 และ 5% ทดสอบระยะเวลาที่

เหมาะสมในการกวนผสมสารเคมีระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 30 40 60 และ 90 นาที จากผลการศึกษา

พบวาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มีความเขมขน 3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมี 90 นาที มีประสิทธิภาพในการ

บําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 ไดสูงสุดคือ 90.15% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 11.13 

ดังภาพที่ 2 และ 3  
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

 
 

ภาพท่ี 2 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใชโซเดียมไฮโปคลอไรต 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 โดยใช 

                      โซเดยีมไฮโปคลอไรต 
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ว า ร ส า ร วิ ท ย า ศ า ส ต ร ป รี ดี ย า ธ ร  ป ที่  3  ฉ บั บ ท่ี  1  

 ผลการศึกษาปริมาณโซเดียมไฮโปคลอไรตทีม่ีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมท่ี 2 

พบวาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มคีวามเขมขน 3% ใชเวลาในบําบัดสี 90 นาที มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสีย

ผาบาติกไดสูงสุดคือ 76.90% และมีคาความเปนกรด-ดางของระบบเทากับ 10.07 ดังภาพที่ 4 และ 5 

 

 
 

ภาพท่ี 4 การบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใชโซเดียมไฮโปคลอไรต 
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ภาพท่ี 5 คาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 2 โดยใช 

                      โซเดียมไฮโปคลอไรต 

 

อภิปรายผล 

  

 การศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกของกลุมชุมชนทองถิ่นใน

จังหวัดนราธิวาสไดทําการคัดเลือกมา 2 กลุม จากหลาย ๆ ชุมชนที่มีการผลิตผาบาติกในชวงที่กําลังทํา

โครงงานวิจัย ซึ่งจากการสํารวจการผลิตผาบาติกของกลุมชุมชนในจังหวัดนราธิวาสจะผลิตผาบาติกในชวงเวลา

ที่วางจากการทํางานประจําหรือมีการสั่งผลิตผาบาติกจากลูกคา ทําใหไดตัวอยางน้ําเสียที่ใชในการศึกษาจากกลุม

ชุมชนเพียง 2 กลุม คุณลักษณะของน้ําเสียและสีของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุม

ที่ 2 จะขึ้นอยูกับการใชสีตาง ๆ ในการวาดลายบนผาบาติกและสารเคมีที่ใชในกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติก 

(Shaharuddin et al., 2021) คาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียจากกระบวนการผลิตผาบาติกโดยสวนมากมักมีคา

เปนดาง (Zakaria et al., 2023) ซึ่งในการตรวจวิเคราะหคาความเปนกรด-ดางของน้ําเสียที่ใชในการศึกษาพบวา

น้ําเสียจากกระบวนการทําผลิตภัณฑผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 มีคาความเปนกรด-ดางเทากับ 10.48 

และ 7.89 ตามลําดับ สารเคมีชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการบําบัดสีทั้ง 12 ชนิด เปนสารเคมีที่นิยมใชในการบําบัดสาร

ปนเปอนในน้ําเสีย โดยวิธีทางเคมีจะนํามาใชในขั้นตอนการบําบัดข้ันตน (Primary treatment) ของระบบบําบัด

น้ําเสีย (Crini & Lichtfouse, 2019) การศึกษาชนิดของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีทดสอบโดยการใชสารเคมีชนิด

ตาง ๆ ที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% พบวาสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 
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1 และกลุมที่ 2 มากที่สุดคือโซเดียมไฮโปคลอไรต โดยมีประสิทธิภาพในการบําบัดสีอยูในชวง 32.36 – 90.70%  

และมคีาความเปนกรด-ดางของระบบหลังการบําบัดสีเทากับ 10.48 - 11.27 

 การทดสอบสารเคมีชนิดตาง ๆ ในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกทําใหปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการ

บําบัดข้ึนอยูกับชนิดของสารเคมีที่ใชในการทําปฏิกิริยากับโมเลกุลของสีที่อยูในน้ําเสียผาบาติก (Crini & 

Lichtfouse, 2019) จากงานวิจัยนี้การใชโซเดียมไฮโปคลอไรตเปนสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติก

โดยทําใหเกิดการออกซิเดชันทางเคมีปฏิกิริยา (Chemical oxidation) (Crini & Lichtfouse, 2019; Hu et al., 

2020) โซเดียมไฮโปคลอไรตจะชวยเรงใหเกิดการแยกออกจากกันของ Azo bond ของโมเลกุลสีที่เปน Azo dye 

ไดเร็วข้ึน (Crini & Lichtfouse, 2019; Cheung et al., 2023) นอกจากนี้โซเดียมไฮโปคลอไรตยังเปน             

ตัวออกซิไดส (Oxidizing agent) สามารถทําปฏิกิริยากับกลุมโครโมฟอรของสีทําใหเกิดการทําลายโครงสรางของสี

และกําจัดสีออกจากน้ําได (Urano & Fukuzaki, 2011; Pizzolato et al., 2002) 

 การศึกษาโซเดียมไฮโปคลอไรตที่มีความเขมขน 1 3 และ 5% ในระยะเวลากวนผสมสารเคมีกับน้ําเสีย  

ผาบาติกเพื่อศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีที่ระยะเวลาตาง ๆ กัน คือ 10 20 30 40 60 และ 90 นาที พบวา

โซเดียมไฮโปคลอไรตความเขมขน 3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมีในน้ําเสียผาบาติกเปนเวลา 90 นาที มี

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 ไดสูงสุด จากผลการศึกษาแสดงใหเห็น

วาการเพ่ิมโซเดียมไฮโปคลอไรตใหมีความเขมขนมากขึ้นไมสามารถทําใหประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผา

บาติกเพ่ิมขึ้นตามความเขมขนสารเคมี ดังนั้นวิธีการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกโดยการใชสารเคมีควรทําการทดสอบ

ปริมาณสารเคมีและเวลาที่ใชในการกวนผสมสารเคมีกับน้ําเสียผาบาติกในหองปฏิบัติการกอนที่จะทําการบําบัดน้ํา

เสียผาบาติกในระบบบําบัดน้ําเสียจริง เนื่องจากการศึกษาระยะเวลากวนผสมโซเดียมไฮโปคลอไรตกับน้ําเสีย     

ผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมท่ี 2 มีการทดสอบระยะเวลากวนผสมมากกวา 90 นาที พบวาน้ําหลังการบําบัดมี

สีเขมข้ึนและมีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติก 0% โซเดียมไฮโปคลอไรตไมสามารถบําบัดโมเลกุล

ของสีในน้ําเสียผาบาติกที่ระยะเวลากวนผสมมากกวา 90 นาทีได ดังนั้นการศึกษาระยะเวลากวนผสมจึงแสดงผล

ประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกในชวงระยะเวลา 10-90 นาที 

 

สรุป 

 

การศึกษาชนิดและความเขมขนของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุม

ที่ 2 พบวาสารเคมีที่มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกคือโซเดียมไฮโปคลอไรตและที่มีความเขมขน 

3% ใชเวลาในการกวนผสมสารเคมีในน้ําเสียผาบาติกเปนเวลา 90 นาที มีประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผา

บาติกได 76.90 - 90.15% โดยมีคาความเปนกรด-ดางของระบบอยูในชวง 10.00 – 11.20 การเพ่ิมความเขมขน

ของสารเคมีไมสามารถทําใหประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกเพ่ิมข้ึน ขอดีในการศึกษาชนิดและความ
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เขมขนของสารเคมีที่ใชในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกทําใหไดสารเคมีที่มีความสามารถในการบําบัดสีในน้ําเสีย 

ผาบาติกและสามารถนําขั้นตอนนี้ไปใชในระบบบําบัดน้ําเสียผาบาติกที่จะพัฒนาตอไป 

 

ขอเสนอแนะ 

 

 เนื่องจากในงานวิจัยนี้ตองการศึกษาชนิดของสารเคมี ความเขมขนของสารเคมี และเวลาที่ใชในการกวน

ผสมสารเคมกัีบน้ําเสียเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพในการบําบัดสีในน้ําเสียผาบาติกชุมชนกลุมที่ 1 และกลุมที่ 2 ซึ่งเปน

กระบวนการทางเคมีข้ันตอนหนึ่งที่จะนํามาใชในข้ันตอนการบําบัดขั้นตน (Primary treatment) ของระบบบําบัด

น้ําเสียผาบาติก การใชโซเดียมไฮโปคลอไรตทําใหน้ําหลังการบําบัดมีคาความเปนกรด-ดางสูง ดังนั้นในขั้นตอน

ตอไปของระบบบําบัดน้ําเสียควรตองมีข้ันตอนในปรับคาความเปนกรด-ดางของน้ําหลังการบําบัด เพ่ือใหมีคุณภาพ

น้ําผานเกณฑตามที่กฎหมายกําหนดไว 
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