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บทคัดย่อ 
การศึกษาชนิดของผ้าที่ เหมาะสมกับการพิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่นหมึกเพื่อศึกษาชนิดของ ผ้าท่ี

เหมาะสมในการพ ิมพ ์ ซ ั บล ิ เมช ั ่ นด ้ วยเคร ื ่ องพ ิ มพ ์ ร ะบบพ ่นหม ึ ก  โดยนำผ ้ ามาทดสอบท ั ้ งหมด  3  ชน ิ ด  
คือ ผ้าเส้นใยพอลิเอสเตอร์ผสมใยฝ้ายชนิด TC และ CVC และผ้าเส้นใยพอลิเอสเตอร์ผสมเรยอน (TR) ขนาด A4 นำไปพิมพ์
แบบจำลองสี ECI2002 400 Patches  ด้วยหมึกพิมพ์ซับลิเมชั ่น ถ ่ายโอนความร้อนด้วยเครื ่อง Heat Transfer วัดค่าสี 
CIEL*a*b* นำไปสร้างขอบเขตสี (Gamut) แล้วนำมาเปรียบเทียบกัน และส่องขยายด้วยกล้องไมโครสโคปดิจิทัลเพื่อดูการยึด
ติดหมึกพิมพ์บนเส้นใยผ้า และทดสอบความคงทนของสีต่อการซักและขัดถู  

ผลการศึกษาพบว่า ผ้าชนิด TR เหมาะสำหรับการพิมพ์ซับลิเมช่ันมากท่ีสุด เน่ืองจากให้ขอบเขตสีกว้างที่สุด ในด้าน
ความคงทนของสีต่อการซัก มีระดับค่าสีเปลี่ยนแปลงจากเดิมเล็กน้อยถึงไม่มีการเปลี่ยนแปลงของสี และในส่วนการตกติดสีบน
ผ้าขาวชนิดต่างๆ ผ้าชนิด TR มีสีตกติดผ้าขาวบนผ้าฝ้าย ที่ระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี ด้านความคงทนของสี
ต่อการขัดถู สีตกติดผ้าขาวสภาพแห้ง ผ้าทั้ง 3 ชนิด มีระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี แต่ในการทดสอบสีตกติดผ้า
ขาวสภาพเปียก มีเฉพาะผ้าชนิด TR มีระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี และผ้าชนิด TR มีการยึดติดของหมึกพิมพ์
บนเส้นใยเกือบท้ังหมด 
  
ค ำหลัก: การพิมพ์ซับลิเมชั่น; การพิมพ์ระบบพ่นหมึก; เส้นใยผ้า 
  

Abstract 
The purpose of this research was to find the fabric type that is suitable for Sublimation Printing 

using inkjet printers. For testing, three fabric types, TC, TR and CVC, were selected, cut into A4 size and 
printed using 400 patches ECI2002 Color test chart with Sublimation ink. The Heat Transfer process was 
accomplished. The CIEL*a*b* color value was measured for plotting the color space (Gamut), then compared 
its. The color fastness and adhesion of ink on the fabric were evaluated after color measurement via digital 
microscope. 
 According to the research, TR fabric is the most suitable for sublimation printing due to its widest 
color gamut. The Color fastness to washing with soap, TR fabric had minimal color transfer onto white fabric. 
Additionally, in the part of white cotton fabric, TR Fabric exhibited a slight color Transfer onto the cotton   
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fabric. All three fabric types exhibited minimal to no color transfer in dry rubbing. However, TR fabric only 
had minimal color transfer on wet rubbing color fastness test method and exhibited nearly uniformity 
adhesion of printed ink. 
  

Keywords: Sublimation; Inkjet Printing System; Fabric Fiber 
 

1. บทน า 

การพิมพ์ซ ับล ิเมชั ่นสามารถทำการพิมพ์ได ้ด ้วย
เครื ่องพิมพ์ระบบต่างๆ ได้แก่ ระบบออฟเซต ระบบโทน
เนอร์ ระบบพ่นหมึก ซึ่งสามารถทำการพิมพ์ลงบนวัสดุได้
หลากหลายประเภท เช่น ผ้า อลูมิเนียม เซรามิก พลาสติก 
เป็นต้น ซึ่งในการพิมพ์ซับลิเมชั่นบนวัสดุประเภทผ้า สามารถ
ทำการพิมพ์ด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่นหมึก เป็นทางเลือก
สำหรับงานพิมพ์ที่สามารถผลิตงานจำนวนน้อย ต้นทุนการ
ผลิตไม่สูง ใช้กับวัสดุที่หลากหลาย และไม่จำกัดสีที่ใช้ ซ่ึงการ
พิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่นหมึกนั้นจะเป็นการ
พิมพ์ระเหิดสีย้อม โดยใช้ความร้อนในอุณหภูมิที่เหมาะสมกับ
วัสดุที่ใช้พิมพ์ แรงกด และระยะเวลาจากเครื่องรีดร้อนหรือท่ี
เรียกว่า “Heat Press” เพื่อทำให้เกิดปฏิกิริยาการระเหิด
ของสีใหยึ้ดติดกับวัสดุท่ีใช้พิมพ์ [1] 

การพิมพ์ผ้าระบบซับลิเมชั ่น คือ การพิมพ์ภาพลงบน
กระดาษด้วยน้ำหมึกซับลิเมชั่น โดยกระบวนการทำงานจะ
เริ่มที่การสั่งพิมพ์ภาพลงบนกระดาษซับลิเมชั่น จากนั้นนำ
กระดาษที่พิมพ์ไปวางบนเสื้อแล้วรีดด้วยความร้อน โดยการ
กดทับเพื่อถ่ายเทหมึกพิมพ์จากกระดาษลงบนเนื้อผ้า ซึ่งมี
ข้อแม้ว่าวัสดุที่ใช้นั้นต้องมีส่วนผสมของพอลิเอสเตอร์ และ
พอลิเมอร์ เนื้อผ้าที่เป็นที่นิยมใช้ระบบการพิมพ์ซับลิเมช่ันนั้น
มีข้อจำกัดในการใช้งานคือ สามารถใช้ได้กับเนื้อผ้าที่มีเส้นใย
สังเคราะห์เป็นส่วนผสม [1] ซึ่งผ้าที่ใช้จะเป็นผ้าที่มีการทอ
ผสมกันระหว่างเส้นใย 2 ประเภท ได้แก่ ผ้าชนิด Tetoron 
Cotton (TC), Terylene Rayon (TR) และ Chief Value 
Cotton (CVC) ความแตกต่างของเนื้อผ้า 3 ชนิดนี้จะมีความ
แตกต่างกันที่ผ้าชนิด TC คือ ผ้าท่ีเกิดจากการผสมกันของเส้น
ใยพอลิเอสเตอร์และเส้นใยฝ้าย ลักษณะของผ้าชนิดนี้คือ 
เน้ือผ้ามีความยืดหยุ่น มีความนุ่ม สีสด ผ้าชนิด TR คือ ผ้าท่ีเกิด 
 
จากการผสมกันของเส้นใยพอลิเอสเตอร์และเส้นใยเรยอน 
ลักษณะของผ้าชนิดนี้จะ ระบายอากาศได้ดี เพราะผ้าบาง 
คงทนสีได้ยาวนานแม้ผ่านการซักบ่อยครั้ง และผ้าชนิด CVC 

คือ ผ้าที่เกิดจากการผสมกันของเส้นใยพอลิเอสเตอร์และเส้น
ใยฝ้ายเช่นเดียวกับผ้า TC แต่มีอัตราส่วนเส้นใยฝ้ายมากกว่า
เส้นใยพอลิเอสเตอร์ ลักษณะของผ้าชนิดนี้คือ เนื้อผ้านุ่ม ยับ
ยาก อยู่ทรง ระบายอากาศ และความร้อนได้ดี  [2] จากที ่
กล่าวมาข้างต้น เห็นได้ว่าเส้นใยผ้า ท้ัง 3 ชนิดน้ันล้วนแต่มี
เส้นใยสังเคราะห์พอลิเอสเตอร์เป็นส่วนผสม ซึ่งเป็นเนื้อผ้าที ่
นิยมนำมาผลิตผ้าหลา ลายผ้าพันคอ เสื้อผ้าแฟชั่น เสื้อกีฬา 
เส้ือว่ิง และวัสดุต่างๆ ดังนั้นจึงมีความสนใจศึกษาชนิดของผ้า
ที่เหมาะสมกับการพิมพ์ซับลิเมชั่น โดยนำผ้าที่มีคุณสมบัติ
เหมาะสำหรับการพิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่น
หมึกมาทำการทดสอบพิมพ์ เพื่อเปรียบเทียบคุณภาพของ
งานพิมพ์ที่ได้จากการพิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบ
พ่นหมึก จากผ้าที ่มีส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์ที ่
แตกต่างกัน ซึ่งเป็นทางเลือกสำหรับผู้ที่สนใจการพิมพ์ซับลิ
เมช่ัน ในการพิมพ์บนผ้าท่ีมีเส้นใยพอลิเอส เตอร์เป็นส่วนผสม 

  

2. วิธีด าเนินงานวิจัย 
การศึกษาชนิดของผ้าที่เหมาะสมกับการพิมพ์ซับลิเมชั่น

มีขั้นตอนในการทำอยู่ทั้งหมด 4 ขั้นตอน ซึ่งมีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้  

  

2.1 การพิมพ์แบบจ าลองสี (Color Test Chart) 
1)  เตรียมแบบจำลองสี ECI2002 Color Test Chart 

จำนวน 400 Patches โดยใช้โปรแกรม i1Profiler ในรูปแบบ 
TIF File ความละเอียด 300 DPI ขนาด 11 x 5 นิ้ว เพื่อนำไป
เป็นต้นฉบับพิมพ์ลงบนกระดาษซับลิเมช่ัน ดังรูปที่ 1 

2) ทำการพิมพ์แบบจำลองสีลงบนกระดาษซับลิเมช่ัน 
ขนาด A4 ด้วยเคร่ืองพิมพ์พ่นหมึกยี่ห้อ Epson รุ่น L1300 
โดยใช้หมึกพิมพ์ซับลิเมช่ัน ยี่ห้อ Hi-Jet พิมพ์สี่สี (CMYK) 
ความละเอียด 300 DPI ความเร็วในการพิมพ์ 17 แผ่น/นาที  
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รูปที่ 1 แบบจองสี ECI2002 Color Test Chart 400 

Patches [5] 
 

2.2 การถ่ายโอนแบบจ าลองสีลงบนผ้า 
1)  นำแบบจำลองสีท่ีเตรียมไว้ไปถ่ายโอนภาพลงบนผ้า 

ขนาด A4 ชนิดต่างๆ 3 ชนิดๆ ละ 5 ตัวอย่าง ได้แก่ ชนิด TC 
(ส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์กับเส้นใยฝ้าย
อัตราส่วน 65 : 35), TR (ส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์
กับเส้นใยเรยอนอัตราส่วน 65 : 35) และ CVC (ส่วนผสมของ
เส้นใยพอลิเอสเตอร์กับเส้นใยฝ้ายอัตราส่วน 35 : 65) ด้วย
เคร่ือง Heat Transfer ยี่ห้อ Microink รุ่น 9 in 1 โดยใช้
ระยะเวลาในการถ่ายโอนความร้อน 45 วินาที แรงกดพิมพ์ 
181 กิโลกรัมต่อตาราเมตร และใช้อุณหภูมิในการถ่ายโอน
ความร้อน 190 องศาเซลเซียส (วรัชยา ประดิษฐ์ และวริศรา 
ไชยวงศ์) [3] ดังรูปท่ี 2 
 

 
รูปที่ 2 แบบของสี ECI2002 Color Test Chart 400 

Patches ท่ีถ่านโอนลงบนผ้า [5] 
 

2) นำผ้าแต่ละชนิดที่ผ่านการถ่ายโอนภาพแล้วนำมา
วัดขอบเขตสี (Gamut) ด้วยเครื ่องวัดค่าสีสเปกโทรโฟโต
มิเตอร์ (Spectrophotometer) รุ่น i1 Pro 3 ผ่านโปรแกรม 
i1 Profiler จำนวนชนิดละ 5 ชุด แล้วนำมาเปรียบเทียบ
ขอบเขตสีของผ้าแต่ละชนิด ดังรูปที่ 3 

 

 
รูปที่ 3 การวัดขอบเขตสีของผ้าแต่ละชนิด [5] 

 

3) นำผ้าชนิด TC, TR และ CVC ที่ผ่านการถ่ายโอน
ภาพมาส่องขยายด้วยกล้องไมโครสโคปดิจิทัลเพื่อทำการ
วิเคราะห์การยึดติดของหมึกซับลิเมชั่นบนเส้นใยผ้าแต่ละ
ชนิด 

4) ทำการบันทึกผลขอบเขตสีที ่ได้จากโปรแกรม i1 
Profiler และนำมาเปรียบเทียบขอบเขตสีระหว่างผ้าทั้ง 3    
ชนิด 

 

2.3 การทดสอบความคงทนของสีต่อการซัก 
1) เตรียมแบบทดสอบความคงทนของสีต่อการซักโดย

ทำต้นฉบับสีดำพื้นทีบ (K100 เปอร์เซ็นต์) 
 

 
รูปที่ 4 ช้ินตัวอย่างผ้าขนาด A4 สำหรับการทดสอบความ

คงทนต่อการซักและการขัดถู [5] 
 

2) ทำการพิมพ์ภาพต้นฉบับลงบนกระดาษซับลิเมชั่น 
ขนาด A4 จำนวน 5 แผ่น ด้วยเครื ่องพิมพ์พ่นหมึกยี ่ห้อ 
Epson รุ่น L1300 โดยใช้หมึกพิมพ์ซับลิเมช่ัน ยี่ห้อ Hi-Jet 
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3) ถ่ายโอนภาพจากกระดาษซับลิเมชั่นลงบนผ้าทั้ง 3   
ชนิด ด้วยเครื่อง Heat Transfer ยี่ห้อ Microink รุ่น 9 in 1 
โดยใช้ระยะเวลาในการถ่ายโอนความร้อน 45 วินาที แรงกด
พิมพ์ 181 กิโลกรัมต่อตาราเมตร และใช้อุณหภูมิในการถ่าย
โอนความร้อน 190 องศาเซลเซียส [3]-[4] ดังรูปที่ 4 

4) นำผ้าทั้ง 3 ชนิด มาทำการทดสอบความคงทนของ
สีต่อการซักด้วยเครื ่อง Launder-O-Meter โดยใช้วิธีการ
ทดสอบตามมาตรฐาน มอก.121 เล่ม 3:2552 [8] ด้วยวิธีที่ 
A(1) ที่อุณหภูมิ 40๐C นาน 30 นาที น้ำสบู่ที่ใช้มาตรฐาน
ความเข้มข้น 5 กรัม/ล ิตร ทดสอบโดยสถาบันพัฒนา
อุตสาหกรรมสิ่งทอ 

5) ผลการทดสอบความคงทนของสีต ่อการซักมา
บันทึกข้อมูลลงตาราง สรุปและวิเคราะห์ผล 

 

2.4 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถ ู
1) เตรียมแบบทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู

โดยทำต้นฉบับสีดำพื้นทีบ (K100 เปอร์เซ็นต์)  
2) ทำการพิมพ์ภาพต้นฉบับลงบนกระดาษซับลิเมชั่น

ด้วยเครื่องพิมพ์พ่นหมึกยี่ห้อ Epson รุ่น L1300 โดยใช้หมึก
พิมพ์ซับลิเมช่ัน ยี่ห้อ Hi-Jet 

3) ถ่ายโอนภาพจากกระดาษซับลิเมชั่นลงบนผ้าทั้ง 3   
ชนิด ด้วยเครื่อง Heat Transfer ยี่ห้อ Microink รุ่น 9 in 1 
โดยใช้ระยะเวลาในการถ่ายโอนความร้อน 45 วินาที แรงกด
พิมพ์ 181 กิโลกรัมต่อตาราเมตร และใช้อุณหภูมิในการถ่าย
โอนความร้อน 190 องศาเซลเซียส [3]-[4] ดังรูปที่ 3 

4) นำผ้าทั้ง 3 ชนิด มาทำการทดสอบความคงทนของ
ส ีต ่อการข ัดถ ูด ้วยเคร ื ่อง Crock Meter ทดสอบตาม
มาตรฐาน มอก.121 เล่ม 5:2552 [9] ทำการขัดถูด้วยการ
หมุน จำนวน 20 รอบ ในอัตรา 1 รอบ ต่อ 1 วินาที ทดสอบ
โดยสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

5) ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูมา
บันทึกข้อมูลลงตาราง สรุปและวิเคราะห์ผล 

  

3. ผลและการอภิปรายผลการวิจัย  
การวิเคราะห์ผลการทดสอบของผ้าชนิดต ่างๆ ที ่

เหมาะสมกับการพิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่น
หมึกผลที่ได้จากการทดสอบมีรายละเอียดดังนี้ 

 

3.1 การเปรียบเทียบขอบเขตสีของผ้าแต่ละชนิด 

การเปรียบเทียบขอบเขตสีบนผ้าชนิด TC, TR และผ้า 
CVC จำนวน 5 ชุด พบว่า ผ้า TR ให้ขอบเขตสีที่กว้างกว่าผ้า
อีก 2 ชนิด ตั้งแต่ขอบเขตสีช่วงสีขียวไปจนถึงช่วงสีแดง ดัง
รูปท่ี 5 เนื่องจากผ้าชนิดนี้ผลิตจากเส้นใยพอลิเอสเตอร์และ
เส้นใยเรยอน ซึ่งเป็นเส้นใยสังเคราะห์ทั้งคู่ แต่ผ้าชนิด TC 
และ CVC ผลิตจากการผสมกันของเส้นใยพอลิเอสเตอร์และ
เส้นใยฝ้ายที่เป็นเส้นใยธรรมชาติ แม้ผ้าทั้ง 2 ชนิด จะมีอัตรา
ส่วนผสมที่แตกต่างกันแต่มีขอบเขตสีที่แสดงออกมาใกล้เคียง
กัน แสดงให้เห็นว่าเส้นใยธรรมชาติที่ผสมอยู่ในเนื้อผ้าส่งผล
ให้การยึดติดของหมึกพิมพ์ได้ไม่ดีมีผลต่อขอบเขตของสีที ่
ผลิตได้เช่นกัน 
 

 
รูปที่ 5  เปรียบเทียบขอบเขตสีของผ้าชนิด TC, TR และ 

CVC [5] 
  

3.2 การตรวจสอบการยึดติดของหมึกพิมพซั์บลิเมชั่น 
จากการตรวจสอบการยึดติดของหมึกพิมพ์โดยส่องขยาย

ด้วยกล้องไมโครสโคปดิจิทัลจากช่องตัวอย่างของแบบจำลองสี 
โดยการขยายภาพ 245 เท่า เพื่อวิเคราะห์การยึดติดของหมึก
พิมพ์บนผ้าชนิด TC, TR และ CVC พบว่า ผ้าแต่ละชนิด
ลักษณะการยึดติดดังนี้ 
 

 
รูปที่ 6  ลักษณะการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่นบนผ้า

ชนิด TC [5] 
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3.2.1 ผ้าชนิด TC 
ผ้าชนิด TC ที ่มีส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์กับ

เส ้นใยฝ ้ายอัตราส ่วน 65 : 35 สามารถแบ่งออกได้เป็น 2 
ส่วน คือ ส่วนท่ีมีการยึดติดหมึกพิมพ์ของเส้นใย กับส่วนที่ไม่มี
การยึดติดของหมึกพิมพ์ ซึ่งบริเวณที่ไม่มีการยึดติดของหมึก
พิมพ์จะมีปริมาณน้อยกว่า ซึ ่งคือบริเวณที ่เป็นเส ้นใย
ธรรมชาติทีไ่ม่เกิดการยึดติดของหมึกพิมพ์เมื่อพิมพ์ด้วยหมึก
พิมพ์ซ ับล ิเมชั ่นส ัมพันธ ์ก ับอัตราส่วนผสมของเส้นใย
ธรรมชาติในผ้าชนิดนี้ [6] ดังรูปที่ 6 

 

3.2.2 ผ้าชนิด TR 
ผ้าชนิด TR มีส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์กับเส้น

ใยเรยอนอัตราส่วน 65 : 35 เมื ่อทำการส่องด้วยกล้อง 
ไมโครสโคปดิจิทัลจากช่องตัวอย่างสีของแบบจำลองสี (Color 
Test Chart 400 Patches) พบว่า ผ้าชนิดนี้มีการยึดติดของ
หมึกพิมพ์เกือบทั่วทั ้งหมด เนื่องจากมีส่วนผสมของเส้นใย
สังเคราะห์ 2 ชนิด คือ เส้นใยโพลีเอสเตอร์และเส้นใยเรยอน 
จึงทำให้เกิดการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่นที่ดี แต่มีบาง
บริเวณที่เกิดการหลอมละลายของเส้นใยเล็กน้อย เนื่องจาก
เส้นใยเรยอนมีคุณสมบัติการทนความร้อนที่ต่ำ [7] ดังรูปที่ 7 
 

 
รูปที่ 7  ลักษณะการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่นบนผ้า

ชนิด TR [5] 
 
 

3.2.3 ผ้าชนิด CVC 
ผ ้ า ชน ิ ด  CVC จ า ก ก า ร ส ่ อ ง ข ย า ย ด ้ ว ย ก ล ้ อ ง 

ไม่โครสโคปสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ บริเวณที่ไม่มี
การยึดติดของหมึกพิมพ์ กับบริเวณที่มีการยึดติดของหมึก
พิมพ์ ซึ่งผ้าชนิด CVC มีบริเวณที่มีการยึดติดของหมึกพิมพ์
น้อยที่สุดเมื่อเปรียบเทียบกับผ้าชนิดอื่น โดยจะมีบริเวณที่ไม่
มีการยึดติดของหมึกพิมพ์เป็นส่วนใหญ่สัมพันธ์กับอัตรา
ส่วนผสมของเส้นใยธรรมชาติของผ้าชนิดนี้ เนื่องจากผ้าชนิด
นี ้ม ีส ่วนผสมของเส้นใยฝ้ายกับเส้นใยโพลีเอส เตอร ์ใน

อัตราส่วน 65 : 35 จึงทำให้มีการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิ
เมชั่นบนเส้นใยฝ้ายค่อนข้างต่ำ เนื่องจากเส้นใยฝ้ายโดยท่ัวไป
จะมีการติดสีได้ดีนั้นจำเป็นต้องใส่สารเติมแต่งบางชนิดเพื่อ
ช่วยให้การติดสีเส้นใยฝ้ายได้ดีข้ึน [6] [10] [11] ส่งผลให้มีการ
ยึดติดของหมึกพิมพ์บนผ้าชนิดน้ีได้น้อย ดังรูปท่ี 8  

 

 
รูปที่ 8  ลักษณะการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่นบนผ้า

ชนิด CVC [5] 
 

ตารางที่ 1 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการซักของ
ผ้าชนิด TC, TR และ CVC 

ประเภทการทดสอบ 
ชนิดของผ้า 

ผ้า  
TC 

ผ้า 
TR 

ผ้า 
CVC 

ความคงทนของสีต่อการซัก 
มีค ่าสีเปลี ่ยนจากเดิม 
(ระดับ) 

4 – 5 4 – 5 4 – 5 

สีตกติดผ้าขาว (ระดับ)    
Acetate 4 – 5  4 – 5 4 – 5 
Cotton 4  4 – 5 4 
Nylon 4 – 5  4 – 5 4 – 5 
Polyester 4 – 5  4 – 5 4 – 5 
Acrylic 4 – 5  4 – 5 4 – 5 
Wool 4 – 5  4 – 5 4 – 5 

3.3 การทดสอบความคงทนของสีต่อการซัก 
การทดสอบความคงทนของสีต ่อการซัก โดยใช้เคร ื ่อง 
Launder-O-Meter เพ่ือทำการซักเป็นเวลา 30 นาที ควบคุม
อุณหภูมิที ่  40 องศาเซลเซียส ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม มอก. 121 เล่ม 3: 2552 [8] ทดสอบการ
เปลี่ยนแปลงของสีโดยการตรวจสอบด้วย Grey Scale For 
Color Change การเปื้อนของสีตรวจสอบด้วย Grey Scale 
For Color Staining พบว่า การทดสอบความคงทนของสีต่อ
การซักของผ้าชนิด TC, TR และ CVC มีค่าสีเปลี่ยนจากเดิม
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อยู่ที่ระดับ 4 - 5 หมายถึง มีค่าสีเปลี่ยนแปลงเล็กน้อยถึงไม่
มีการเปลี่ยนแปลงของสี และมีระดับสีตกติดผ้าขาวบนผ้า 
Acetate, Nylon, Polyester, Acrylic และ Wool อยู่ท่ีระดับ 
4 - 5 หมายถึง มีค่าสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี 
แต่ระดับสีตกติดผ้าขาวบนผ้าฝ้ายของผ้า TC และ CVC อยู่ท่ี
ระดับ 4 หมายถึง มีค่าสีตกติดเล็กน้อย เนื่องจากผ้า TR มี
ส่วนผสมของเส้นใยเรยอนที่ทนต่อสารซักฟอกทุกชนิด และ
ไม่เกิดผลเสียต่อเส้นใย ดังนั้นผ้า TR จึงให้ผลการทดสอบ
ความคงทนของสีต่อการซักดีที่สุด ดังตารางที่ 1 

 

ตารางที่ 2 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูของ
ผ้าชนิด TC, TR และ CVC 

ประเภทการทดสอบ 
ชนิดของผ้า 

ผ้า TC 
ผ้า 
TR 

ผ้า 
CVC 

ความคงทนของสีต่อการขัดถู 

สีตกติด
ผ้าขาว
สภาพ
แห้ง 

(ระดับ) 

แนวเส้นด้าย
ยืน 

(Wale) 
4 – 5 4 – 5 4 – 5 

แนวเส้นด้าย
พุ่ง 

(Course) 
4 – 5 4 – 5 4 – 5 

สีตกติด
ผ้าขาว
สภาพ
เปียก 

(ระดับ) 

แนวเส้นด้าย
ยืน 

(Wale) 
4 4 – 5 4 

แนวเส้นด้าย
พุ่ง 

(Course) 
4 4 – 5 4 

 
3.4 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู 

การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู โดยใช้เครื่อง 
Crock Meter โดยใช้หัวขัดถูรูปทรงกระบอก เคลื่อนที่ใน
แนวเส้นตรงใช้แรงกด 9 นิวตัน ทำการขัดถูไป - กลับ เป็น
จำนวน 20 รอบ ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 
121 เล่ม 5: 2552 [9] ตรวจสอบด้วย Grey Scale For 
Color Staining พบว่า การทดสอบความคงทนของสีต่อการ
ขัดถูของผ้าทั้ง 3 ชนิด มีค่าสีตกติดผ้าขาวสภาพแห้งอยู่ที ่
ระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี  แต่ในสภาพ
เปียกมีเฉพาะผ้าชนิด TR ที่มีค่าสีตกติดผ้าอยู่ท่ีระดับสีตกติด

เล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี ส่วนผ้าชนิด TC และ CVC 
จะมีค่าสีตกติดผ้าขาวอยู่ที่ระดับสีตกติดเล็กน้อย เนื่องจาก
ผ้า TR มีส่วนผสมของเส้นใยพอลิเอสเตอร์ที ่มีคุณสมบัติ
ทนทานต่อการขัดถูได้ดีทั้งในสภาพแห้งหรือสภาพเปียก จึง
ให้ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูดีที ่สุด  ดัง
ตารางที่ 2 
 

4. สรุปผลการวิจัย 
จากผลการทดสอบของผ้าชนิดต่างๆ ที่เหมาะสมกับการ

พิมพ์ซับลิเมชั่นด้วยเครื่องพิมพ์ระบบพ่นหมึกจากการวิจัย
สามารถสรุปได้ดังนี้ 

  
4.1 การเปรียบเทียบขอบเขตสีของผ้าแต่ละชนิด 

การเปรียบเทียบขอบเขตสีของผ้าชนิด TC, TR และ 
CVC พบว่า ผ้าชนิด TR ให้ขอบเขตสีท่ีกว้างท่ีสุด ซึ่งมีขอบเขต
สีช่วงสีเขียว - สีแดง กว้างกว่า ผ้าอีก 2 ชนิด เน่ืองจากผ้าชนิด
นี้มีส่วนผสมของเส้นใยที่เป็นเส้นใยสังเคราะห์ 2 ชนิด ทำให้
เส้นใยสามารถรับหมึกพิมพ์ซับลิมช่ันได้ดี โดยผ้าชนิด TC และ 
CVC ให้ขอบเขตสีใกล้เคียงกัน เนื่องจากเป็นผ้าที่มีส่วนผสม
ของเส้นใยฝ้ายท่ีเป็นเส้นใยธรรมชาติทำให้รับหมึกพิมพ์ได้ไม่ดี 

 

4.2 การตรวจสอบการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่น 
จากการตรวจสอบการยึดติดของหมึกพิมพ์ซับลิเมช่ันบนผ้า

ท้ัง 3 ชนิด พบว่า ผ้าชนิด TC และ CVC มีลักษณะการยึดติด
ที่สามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ส่วน คือ ส่วนท่ีมีการยึดติดหมึก
พิมพ์ของเส้นใย กับส่วนท่ีไม่มีการยึดติดหมึกพิมพ์ซับลิเมชั่น 
แต่ผ้าชนิด CVC มีการยึดติดหมีกพิมพ์บนเส้นใยได้น้อยท่ีสุด
เนื่องจากมีส่วนผสมของเส้นใยฝ้ายมากที่สุด และในส่วนของ
ผ้าชนิด TR พบว่า ผ้าชนิดนี้มีการยึดติดของหมึกพิมพ์เกือบ
ท่ัวท้ังหมด แต่มีบางบริเวณที่เกิดการหลอมละลายของเส้นใย 
 

4.3 การทดสอบความคงทนของสีต่อการซัก 

ผลการศึกษาคุณสมบัติของผ้า TC, TR และ CVC พบว่า 
ผ้า TR มีผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการซักได้ดีที่สุด 
ส่วนผ้า TC กับ CVC ให้ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อ
การซักที่เหมือนกันในทุกด้าน โดยผ้า TC กับ CVC มีค่าสีตก
ติดผ้าขาวบนผ้าฝ้าย อยู่ที่ระดับค่าสีตกติดเล็กน้อย เนื่องจาก
เนื ้อผ้าทั ้ง 2 ชนิด มีส่วนผสมของเส้นฝ้ายที ่เป็นเส้นใย
ธรรมชาติซึ่งมีการติดสีที่ไม่ดีทำให้เวลาทำการทดสอบความ
คงทนของสีต่อการซักจะมีสีของหมึกพิมพ์บางส่วนหลุดไปติด
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บนชิ้นผ้าทดสอบได้ ส่วนผ้า TR มีค่าสีตกติดผ้าขาวบนผ้า
ฝ้าย อยู ่ที ่ระดับค่าสีเปลี ่ยนจากเดิมเล็กน้อยถึงไม่มีการ
เปลี่ยนแปลงของสี 
 

4.4 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถ ู

การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูของผ้าทั้ง 3 
ชนิด มีค่าสีตกติดผ้าขาวสภาพแห้งที่เหมือนกันในทุกด้าน 
โดยมีค่าสีตกติดผ้าขาวอยู่ที่ระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการ
ตกติดของสี แต่ในสภาพเปียกผ้าชนิด TC และ CVC มีค่าสีตก
ติดผ้าอยู่ท่ีระดับสีตกติดเล็กน้อย มีเฉพาะผ้าชนิด TR ท่ีมีค่าสี
ตกติดผ้าอยู่ท่ีระดับสีตกติดเล็กน้อยถึงไม่มีการตกติดของสี  
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